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ProcC...

jsou spolecnosti, které pouzivaji obrabéci stroje firmy KIMLA...

KIMLA je jedinou spolecnosti v Polsku, kterd vyviji a vyrdbi tak vykonné, rychlé, stabilni a uZivatelsky
pratelské CNC obrdbéci stroje. Svého vedouciho postaveni jsme dosdhli diky kreativnimu pristupu, efektivité a
pusobivé dynamice ve vyvoji. Zaklddéme si na pratelském a uctivém postoji ke svym klientim, jejichZ
spokojenost je pro nds nejdileZitéjsi. Spolecnost ziskala v prabéhu 25 let své existence rozsdhlé zkusenosti s
implementaci nejvyspélejsich technologii. Zpocdtku jsme se soustredili na vyrobu elektroniky a fidicich
systému pro CNC obrdbéci stroje. Brzy se vsak ukdzalo, Ze kreativita a zkuSenosti zaméstnanci umoZriuji
mnohem vice. Rychle jsme se stali vyrobci stroji s vyjimecnym vykonem, rychlosti a pokrocilou technologii. V
soucasné dobé stroje firmy Kimla nabizeji vSechny na trhu dostupné moZnosti obrdbéni materidald. Obrdbeéci
stroje CNC jsou vysledkem dlouholetych zkusenosti a inovativnich projektu.

Dnes je spolecnost Kimla povaZovdna za predniho vyrobce ve svém oboru. Instalovala jiZ vice nez 3500 stroj,
neustdle provddi vyzkum a vyviji novd reseni. Stroje Kimla dosahuji nejvyssiho vykonu na trhu, ceny stroji
jsou vsak vyrazné niZsi v porovndni s vétsinou renomovanych spolecnosti ve svéte. Diky trvalému vyvoji a
zdokonalovdni vyrobnich zarizeni nase organizace neustdle roste.
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Vléknovy laser na fezani plechu a trubek

Velkoformatové CNC obrabéci centrum Velkoplosné frézka

Viceosé obrabéci centrum Obrébéci centrum HSM Linear Nastrojova frézka Linear

Vysokorychlostni fréza Linear i ST
Univerzaini fréza Pétiosa frézka

- TKMLA =

Waterjet Vysokorychlostni gravirovaci stroj Frézovaci plotr



Spolec¢nost KIMLA predstavuje své nejnovéjsi vlaknové lasery s linearnimi pohony.

Unikatni vlaknovy laser KIMLA vychazi z jiz osvédéenych FeSeni CNC stroju nejvyssi kvality. Diky nasemu inte-
grovanému CAM/CAD systému se stroj muze pochlubit flexibilnimi programovacimi a ovladacimi vyhodami.
Vysledkem je, Ze dynamicka analyza vektort ve spojeni s linedrnimi pohony umoZfuje okamzZity provoz pfi zach-
ovani vynikajici presnosti a kvality obrabénych prvki.

Diky vyjimeéné rychlosti 5 m/s a extrémnimu zrychleni dosahuji vlaknové lasery KIMLA nevidaného vykonu a
presnosti fezu.

Vlaknové lasery KIMLA s linearnimi pohony dosahuji nebyvalé dynamiky diky pouZiti ultramoderniho systému
méreni absolutni polohy Renishaw s rozliSenim 0,000001 mm, spolecné s regulatory polohy, rychlosti a zrychleni.

Powerc



Proc jsou vlaknové lasery KIMLA s linearni pohony drziteli nékolika Zlatych medaili

MTP - volba spotrebitelG?
QOdlisuji se témito vyjimecnymi vlastnostmi:

« Inovativni technologie

« atraktivni cena

« Nizké provozni naklady

« Uzivatelsky pratelské rozhrani
« Bezkonkurencni vykon

« Ultrarychlé pohony

« Nenarocna tdrzba




Vlaknovy laser s linearnimi pohony

Vldknovy laser s linearnimi pohony umoziujici rychlé a efektivni fezani
libovolnych tvarl z plechu, je nejnovéjsim produktem firmy KIMLA,
lidra mezi vyrobci CNC strojt.

Rozdil v provozu laserd KIMLA oproti CO, laserlim je patrny zejména
pfi zpracovani tenkych plechti do 5mm. Naklady na fezani plechu
pomoci vldknového laseru s linearnimi pohony Ize mnohonasobné
snizit diky vy3si energetické icinnosti dosahujici az 30% (u CO, lasert
pouze 5%) a vétsi koncentraci energie vyplyvajici z krat3i vinové délky
svétla.

Vldknové lasery KIMLA maji fadu vyhod: vynikajici kvalita, vysoka
acinnost, pfiznivd cena a moznost pfizptsobeni individudlnim
potiebam zakaznika.

Lasery Kimla jsou vyrabény v mnoha konfiguracich a s rizné velkymi
pracovnimi plochami.

Obrabéné materialy:
- uhlikové ocel

- nerezova ocel

- hlinik

- méd

- mosaz

Lisi se ve stupni automatizace, vykonu laserového zdroje a
pfisludenstvi. KIMLA vyrabi jak lasery s jednim pracovnim stolem,
jejichz dulezitym faktorem je vysoka ucinnost za nizkou cenu, tak
pramyslové lasery s automatickou vyménou palet, automatickym
nakladanim a vykladanim, skladovacim systémem a softwarem pro
nesting a pipravu vyroby.

Lasery KIMLA jsou stroje s nejvy3sim vykonem, maximalni rychlosti a
zrychlenim. Diky unikatnim moznostem velmi rychlého fezéni tenkych
plecht jsou ideélni alternativou k dérovacim strojim, které byly
doposud povazovény za nejlevnéjsi technologii v oblasti fezani plecht.

Laserové fezaci stroje Laser Flashcut a Laser Powercut Linear ziskaly
mnoho zlatych ocenéni na mezinarodnim veletrhu MTP v Poznani
(nejvétsi veletrh modernich pramyslovych technologii v Polsku ITM
MACH-TOOL) a na veletrhu STOM v Kielce.



Finecut Flashcut Powercut Extremecut

Technicka data

Specifikace laseru

Vykon laseru

1000 x 2000 mm

1500 x 3000 mm 1500 X 3000 mm
2000 x 4000 MM 2000 X 4000 mm
2000 X 6000 mm 2000 X6000 mm
2000 X 8000 MM 2000 X 8000 MM
2000 X 10000 mm 2000 X 10000 mm
2500 X 3000 mm
2500 X 6000 mm
2500 X 8000 mm
2500 x 12000 mm
3000 10000 mm

Pracovni plocha

Nesting s fizenim vyroby

Detekce pozice materialu

Detekce nizkého pritoku plynu

Spojovani cest oblouky (zabi skok)

Absolutni pravitka s rozlisenim 1 nm

Automaticka vyména trysek

Rychlost, efektivita, pfesnost

dc n/min do 230 m/min

mm

0.001 mm

Opakovana pfesnost polohovani

Dodatec¢né informace

W - vestandardu @ - jako moznost X - nedostupné




Obrabéné materialy:
- uhlikové ocel

- nerezové ocel

- hlinik

- méd

- mosaz

Vldknovy laser na rezani plechu a trubek

Vlaknovy laser na fezani plechu a trubek KIMLA je vibec prvnim zafizenim svého druhu vyrabénym na
polském trhu. Vychazi z modelu KIMLA Powercut, ktery je vyvijen jiz nékolik let a obsahuje Fadu osvédcenych
technickych feSeni pro fezani plechu, a soucasné zahrnuje funkci pro Fezani trubek. Takové feSeni umoznuje
nahradit dva stroje jednim kompaktnim zarizenim a usetrit tak misto ve vyrobni hale.

Konstrukce stroje umoziiuje praci s obdélnikovymi profily 100 x 100 mm, stejné jako s kulatymi trubkami o
praméru 150 mm a délce aZ 6 metrl (volitelné aZ 12 metr(). V zavislosti na velkosti pracovni plochy laseru
miZe byt délka fezanych &asti aZ 3, 4 nebo 6 metri. Jedna se o jediné zafizeni na trhu, které spojuje vyse
uvedené vlastnosti.

Rozdil v provozu laserd Kimla oproti CO, laserim je patrny zejména pii zpracovani tenkych plechd do 5 mm.
Naklady na Fezani plechu pomoci vlaknového laseru s linearnimi pohony lze mnohonasobné snizit diky vyssi
energetické (cinnosti dosahujici az 30% (u CO, laser(l pouze 5%) a vétsi koncentraci energie vyplyvajici z kratsi
vlnové délky svétla.




Technické parametry laseru

Pracovni plocha

1500 x 3000 mm
max. délka profilu 6 m,
max. délka fezaného prvku 3 m

2000 x 4000 mm
max. délka profilu 6 m,
max. délka fezaného prvku 4 m

2000 x 6000 mm
max. délka profilu 6 m (pfip. 12m)
max. délka fezaného prvku 6 m

Vykon laseru az 8 kW
Prameér obrabénych trubek az 150 mm

Rozmér obrabénych profilu az 100 x 100 mm

Rizeni a software

Systém fizeni CAD/CAM/NEST/CNC
Nesting s moznosti fizeni vyroby
Propojeni s ERP systémem

Flycut

Kontrola polohy servo palet
Automatické prepinani oblasti sani
Dynamicka vektorova analyza
Frekvence regulatord polohy 20 kHz
Elektronicka regulace Ghlu brany

Parametricky modulator paprsku

Linearni pohony (HP)
Automaticka vyména palet

Laserové ochranné bariery

Spole¢na linka fezu

Detekce polohy materidlu

Detekce sesunuti trysky z plechu
Detekce pfilis nizkého pratoku plynu
Detekce kolize s automatickou obnovou
Propojeni tras mosty (frog jump)
Plynula obsluha splajnt a polylinii
Absolutni linie s rozlidenim 1 nm
Oboustranny pohon brany

Automatické odrezavani s kontrolou okraj

Dvere z kazdé strany laseru
Sbérac prachu s filtry

Automaticka regulace vysky

Volitelné

Inkoustova popisovaci hlava
Skenovaci hlava

Automaticka vyména trysek

Rychlost, vykonnost,
presnost

Provozni rychlost az 180 m/min
Presnost polohovani 0,02 mm

Opakovani polohovani 0,001 mm
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Velkoformatové CNC obrabéci centrum BPFT je vysoce vykonné
zafizeni, které bylo navrzeno jako platforma pro stroje obrabéjici
metodou fezani miniméalné ve 3 osach. Diky pouziti pfidavnych
fizenych os spojuje obrabéci centrum funkénost frézky, soustruhu,
vrtacky, zavitovaciho stroje, fezaciho, rolovaciho, liciho zafizeni atd.

CNC obrabéci centra KIMLA byla vytvofena na bazi pramyslovych
plotrd, po kterych zdédila viechny jejich pfednosti, véetné konstrukce
nosniku s oboustrannym pohonem, servopohont a elektronické
kompenzace Ghlu nosniku.

V zévislosti na konfiguraci a doplikové vybaveé Ize zafizeni pouzit pro
zpracovani plastd a kompozitd, ale pfedevsim lehkych plechd (napi.
hlinik, mosaz) a ocelovych plecha.

To je mozné diky moderni, kompaktni a vyrazné tuzsi zakladni
konstrukci stroje ve srovnéani s pramyslovymi plotry. Pro spinéni
pozadavk tézkého zpracovani nékterych materiald jsou obrabéci
centra vybavena vieteny o vykonu az 20 kW s automatickou vyménou
néstroju s linedrnim nebo rotaénim zasobnikem.

Ve verzi Linear je stroj vybaven linedrnimi magnetickymi motory s
nejvyssi frekvenci urcovani polohy na trhu, dosahujici az 20 kHz.
Motory jsou zkonstruovany za pouziti vykonnych magnetd, které
zajistuji lepsi vykon pfi zachovani stejné hmotnosti v porovnani s
fedenimi, ktera jsou na trhu dostupna. K samotnému polohovani byly
pouzity méfici linky s pfesnosti 0,005 mm/m a rozlisenim 0,000001
mm. Toto fedeni zarucuje preciznost a rychlost stroje. Pohyb je
provadén bez tfeni pomoci magnetického pole, diky cemuz nedochazi
k opotiebeni pohont ¢i vili. Tento stroj je prvnim pramyslovym
plotrem s linedrnimi pohony na svété.

Velkoformatova obrabéci centra jsou nej¢astéji vybavena vakuovym
rastrovym stolem s vyvévou némecké firmy Becker o vykonu 250m3/h.
Tento typ stolu umoziuje bezpeéné fixovat materidl jak ve formé
plecht, tak i prvk( nepravidelného tvaru, pomoci standardnich
vakuovych blokd. Ve verzi s T-drazkovym stolem je mozné montovat
zpracovavany material mechanicky, pfimo na sttil nebo do svéraku.



Ikof atové CNC obrabéci centrum

ZAKLADNIi VYBAVA

Rozméry pracovni
plochy * (mm)

Vietena

Systém fizeni
Automaticka
vyména

nastrojd

Typ stolu

e 1600, 2100, 2600, 3100

2100, 2500, 3000, 3100, 4100,
Delka tmm) 5100, 6100, 7100,
8100, 10100, 12100

Rozsah osy Z imm] 200, 300, 400, 500, 600, 700
- 7.0kW, 9kW, 12kW, 14kW,
240000t/min. 444y 18kw, 30kW
40000 ot./min.  5kW

50 000 ot./min. 3kW

Chlazeni Vzduchové
Chladici agregat

Digitalni servopohony AC High Speed

Bez vymény
Linearni zasobnik
Revolverovy zésobnik

T-drazka, podtlaky, vakuovy, hybridni

Automaticka korekce délky nastroje
Panel s fidicim pocitacem

DALSi MOZNOSTI

Chlazeni olejovou mlhou = automatické

Hlava

Skener

Rotacni osa

Aktivni s oscilacnim nozem
Rylovaci

Aktivni s noZzem bez oscilace
NGz na fezani folie
Popisovaci

Nalévaci

Dotykovy, laserovy

,B”nastole,
»B”naklapéci vieteno
»C"na vietenu (pro Uhlové agregéty).

Tlakové podlozky, laserové clony, BOZP oploceni, piitlaéné patka,
extrakéni patka, patka pfitlacna a extrakéni, odsavani tiisek,

systém polohovaéni, kamerovy zaméfovaci systém,
popisovaci tiskovy systém

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy

Obrabéné materialy:

- barevné kovy: hlinik, méd, mosaz a jiné,

- plasty

- kompozitni materialy, Dibond, MDF,

- vrstvené materialy, ndbytkové desky, laminaty,

- masiv a dievéné derivaty



KivLA

Velkoformatova

Velkoformatové frézy jsou zafizeni ur¢ena pro tézké vyrobni prace s
vysokym vykonem a silnou stabilni konstrukci.

Na frézach Ize provadét jak ploché (napt. fezani tvar( z plechd, vrtani
na zékladé dvojrozmérného vykresu), tak i trojrozmérné prace (napf.
piiprava modelti pro odlévani, laminovaci prace a termoformovani). K
obrabéni, pfi kterém se vyuziva vice néstroji, jsou stroje vybaveny
automatickou vyménou néstrojd. Automatickd vyména néstroju je
dostupna v linedrni nebo rotacni verzi, v zavislosti na velikosti stolu a
pozadavky uzivatele na efektivitu stroje. Primyslové stroje jsou
vybaveny extrakéni patkou nebo extrakénim kosem, coz umoziuje
efektivni odvadéni prachu z mista obrabéni. Extrakéni ko3 lIze
automaticky nastavit v riizné vysce dle délky upevnéného nastroje tak,
aby bylo odsavani prachu co nejucinnéjsi.

Stoly velkoformatovych fréz mohou byt provedeny v zékladni verzi s
T-drazkou. Nejcastéji jsou viak vyuzivany vakuové stoly, které umoznuji
velmi silné upevnéni velkoformétovych materiald bez nutnosti pouziti
mechanického upevnéni.

Klient&im, kterym vakuovy sttl nezajisti dostate¢né upevnéni, nabizime
hybridni stoly. Jedna se o stdl s velmi hustym pokrytim T-drazek, ke
kterému je pfiveden podtlak. Diky tomu Ize pfipevnit velkoformatové
prvky pomoci séni a zarover prisroubovat mensi prvky, fixa¢ni zafizeni
nebo dopliiujici vybaveni (napt. rotacni osa).

Vakuové stoly jsou standardné vybaveny jednim nebo dvéma
vakuovymi cerpadly némecké firmy Becker s vykonem 250m3/h. Toto
feseni poskytuje vysokou efektivitou pfi nizké trovni hluku.

Velkoformatové frézy jsou vzdy vyrabény v konfiguraci s pojizdnym
nosnikem s oboustrannym pohonem, servopohony a elektronickou
kompenzaci thlu nosniku.

KIMLA vyrabi frézy nejen ve standardni verzi, ale také ve speciélni verzi
s pneumatickym dopravnikem, s automatickou nakladkou a vykladkou.
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Velkoformatova fréza

ZAKLADNI VYBAVA

Sitkalimm) 1600, 2100, 2600, 3100

Rozméry pracovni , 2100, 2500, 3000, 3100, 4100,
plochy * (mm) Délka fmm) 5100, 6100, 7100,

8100, 10100, 12100
Rozsah osy Z immj 200, 300, 400, 500, 600, 700
7.0kW, 9kW, 12kW, 14kW,
16kW, 18kW, 30kW
40 000 ot./min. S5kW
50000 ot./min. 3kW

24000 ot./min.
Vretena

Chlazeni Vzduchové
Chladici agregat

Systém Fizeni Digitélni servopohony AC High Speed

Automaticka Bez vymény

vyména Linedrni zasobnik

nastrojti Revolverovy zésobnik

Typ stolu T-drazka, podtlaky, vakuovy, hybridni

Automaticka korekce délky nastroje
Panel s fidicim pocitacem

DALSI MOZNOSTI

Chlazeni olejovou mlhou  automatické

Aktivni's oscila¢nim nozem
Rylovaci

Hlava Aktivni s nozem bez oscilace
NGZ na fezéni félie
Popisovaci
Nalévaci

Skener Dotykovy, laserovy

Rotaéni osa ,B"nastole,

,B” naklapéci vieteno
,C"na vietenu (pro thlové agregaty).

Tlakové podlozky, laserové clony, BOZP oploceni, piitlaéné patka,
extrakéni patka, patka pfitlaéna a extrakéni, odsavani tfisek,
systém polohovéni, kamerovy zamétovaci systém,

popisovaci tiskovy systém

*- k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy

R

Obrabéné materialy:

- barevné kovy: hlinik, méd, mosaz a jiné,

- plasty

- kompozitni materialy, Dibond, MDF,

- vrstvené materialy, ndbytkové desky, laminaty,
- masiv a devéné derivaty.




Viceosé obrabéci centrum je vysoce vykonné zafizeni, které bylo
navrzeno jako platforma pro obrabéci stroje fungujici minimalné na 3
oséch. Diky pouziti dodate¢né ovladanych os v sobé obrabéci centrum
spojuje funkénost mnoha stroja: frézy, soustruhu, vrtacky, raznice,
fezaciho, ryhovaciho a nalévaciho zafizeni atd.

Viceosé centra KIMLA byla vytvofena na bazi primyslovych plotrd, po
kterych zdédila viechny jejich pfednosti, véetné konstrukce nosniku s
oboustrannym pohonem, servopohon( a elektronické kompenzace
Uhlu nosniku.

V zavislosti na konfiguraci a doplitkové vybavé Ize zatizeni pouzit pro
zpracovani plastl a kompozitl, ale predevsim lehkych plechi (napi.
hlinik, mosaz) a ocelovych plechd.

To je mozné diky moderni, kompaktni a vyrazné tuzii zékladni
konstrukci stroje ve srovnéni s pramyslovymi plotry.

Abychom vyhovéli pozadavkim tézsiho obrabéni nékterych materiald,
jsou v obrébécich centrech instalovany vietena s vysokym vykonem az
20kW s automatickou vyménou néstrojd s linedrnim nebo rota¢nim
zasobnikem.

Velkoformatova obrébéci centra jsou nejcastéji vybavena vakuovym
rastrovym stolem s vyvévou némecké firmy Becker o vykonu 250m3/h.
Tento typ stolu umoziuje bezpecné fixovat materidl jak ve formé
plecht, tak i prvky nepravidelného tvaru pomoci standardnich
vakuovych bloki. Ve verzi s T-drazkovym stolem je mozné montovat
zpracovavany material mechanicky, pfimo na sttil nebo do svéréaku.



Viceosé obrabéci centrum

ZAKLADNI VYBAVA

e 1600, 2100, 2600, 3100
onsl/jpracovi . 2100, 2500, 3000, 3100, 4100,
plochy * (mm) Délka (mmi 5100, 6100, 7100,
8100, 10100, 12100
Rozsah osy Z (mm] 200, 300, 400, 500, 600, 700
! 7.0kW, 9KW, 12kW, 14kW,
] 24000 ot./min. 16kW, 18KW, 30KW.
Vietena

40000 ot./min. 5kw
50000 ot./min. 3kw.

Chlazeni Vzduchové

Systém Fizeni Digitalni servopohony AC High Speed

Automaticka Bez vymény

vyména Linearni zasobnik

nastrojil Revolverovy zésobnik

Typ stolu T-drézka, podtlaky, vakuovy, hybridni

Automaticka korekce délky nastroje
Panel s fidicim pocitacem

DALSi MOZNOSTI

Chlazeni olejovou mlhou ~ automatické

Aktivni s oscila¢nim nozem
Rylovaci

Hlava Aktivni s nozem bez oscilace
NUZ na fezéani folie
Popisovaci
Nalévaci

Skener Dotykovy, laserovy

Rota¢ni osa ,B”nastole,

»B”naklapéci vieteno
,C"na vietenu (pro Uhlové agregaty).

Obrabéné materialy:

- ocel,
Tlakové podlozky, laserové clony, BOZP oploceni, pfitla¢na patka, - barevné kovy: hlinik, méd, mosaz a jiné,
extrakéni patka, patka pfitlacna a extrakéni, odsavéni tfisek, - plasty

systém polohovani, kamerovy zaméfovaci systém,

- kompozitni materialy, Dibond, MDF,
popisovaci tiskovy systém

- vrstvené materialy, ndbytkové desky, laminaty,
- masiv a dievéné derivaty.

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy
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Obrébéci centrum HSM Linear je obrabéci zafizeni pro presné a
néstrojové prace. Osvéd¢uje se viude tam, kde je vyzadovéana
extrémné vysoka presnost polohovani.

Standardni pohony s kuli¢kovymi Srouby, které se dosud u CNC stroji
pouzivaly, nahradily linedrni pohony. Zafizeni mé systém méfeni s
rozlisenim 1nm a ptesnosti 5 mikrometrdi na metr.

Linearni pohony pfenaseji hnaci silu bezkontaktné, bez tfeni, pouze s
vyuzitim magnetického pole. Diky tomu nedochazi k opotiebeni
materiélu, coz by mohlo mit vliv na zhorseni kvality fezu v pribéhu
pouzivani.

V konstrukci nosniku obrabéciho zatizeni s posuvnym stolem KIMLA
vyuziva ovéfena fedeni, ktera jsou vyvijena jiz vice nez 20 let.

Obréabéci centrum HSM Linear Ize pfizpUsobit rozsahem pracovni
plochy potfebam zakaznika. Standardni vybavou zafizeni je pracovni
stal s T-drazkou, snima¢ délky nastroje, chlazeni olejovou mlhou,
vysokootackové vieteno o vykonu 9-30kW a 18.000-50.0000t/min a
automaticka vyména nastroju s revolverovym zasobnikem. Tato fe3eni
zaruluji vysoce efektivni a pfesné obrabéni.

Technologické moznosti stroje Ize rozsifit dopliujici vybavou, jako je
3D skenovaci hlava (umoziuje ptresné umistit zakladnu do rohu ¢&i
stfedu valce nebo diry a urit sklon roviny, dale umoziuje skenovani
povrchu pfed zpracovanim a zohlednéni zakfiveni materidlu pfi
realizaci projektu) nebo rota¢ni osa s talifovou hlavou se souc¢asnou
interpolaci viech os.



Obrabéci centrum HSM Linear

ZAKLADNIi VYBAVA

Rozméry pracovni
plochy * (mm)

Vietena

Ridici systém

Automatické
vyména
nastroju

Typ stolu

Sitka (mm) 1000, 1300, 1500

625,750, 1000, 1250,
1500, 2000

200, 250, 300, 350, 400,
Rozsah osy Z [mm] 500, 600

Délka fmm]

24000 ot./min. 9kW - 20kW

40000 ot./min. 5kw

50000 ot./min.  3kW

Vzduchové

Chl i
gk Kapalina + Chladici agregat

Linearni pohony

Revolverovy zasobnik

T-drézka, vakuovy, hybridni

Automaticka korekce délky nastroje
Panel s fidicim pocitacem

DALSi MOZNOSTI

Chlazeni olejovou
mlhou

Skener

Otaciva osa

Laserové bariéry

automatické

Dotykovy, laserovy

,B"na stole

Zavitova hlava, Extrakéni patka

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy

Obrabéné materialy:

- nastrojové oceli (kalené nebo tvrzeng),
- hlinik,

- méd,

- mosaz

- plasty,

- kompozitni materialy.
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Naéstrojové frézy jsou zafizeni vyuzivand k primyslovému
gravirovani ¢i frézovani. Jsou idedlni na vysoce vykonné obrabéni
hliniku - jak na fezéani plechd, tak na frézovani hliniku z pInych desek.
Pouzivaji se rovnéz k vyrobé vstikovacich forem, lisovacich forem
nebo raznikd. Stroje jsou nejcastéji vybaveny vysokorychlostnimi
vieteny chlazenymi kapalinou v uzavieném obéhu s automatickou
vyménou nastroju. Chladici agregét se stabilizaci teploty chladici
kapaliny zarovei minimalizuje efekt tepelného driftu vietena. V
pfipadé, ze je obrabéni provadéno jednim nastrojem nebo pokud
neni frekvence vymény néstroje pfilis vysoka, Ize stroje rovnéz vybavit
jednoduchym vietenem bez automatické vymény néstroje.

Standardné jsou néstrojové frézy vybaveny kabinou, kterd kryje
pracovni prostor a olejovou mlhou pro chlazeni nastroje. V pfipadg, ze
je stroj vybaven vétsi pracovni plochou, jsou v kabiné umistény dvefe
z kazdé strany stroje, coz obsluze umozniuje volny pfistup k obrobku z
libovolné strany.

Stroje jsou vyrabény v paralelni kinematické konfiguraci s pojizdnym
stolem. To zajistuje vysokou preciznost a moznost kopirovani velmi
komplikovanych drah. Nastrojové CNC frézy mohou byt vybaveny
stolem s T-drazkou (standardni) nebo vakuovym stolem s vakuovym
Zerpadlem némecké firmy Becker, s vykonem 40-250 m*/h.



Nastrojova fréza s linearni pohony

ZAKLADNIi VYBAVA

i i Sitka tmm)
Rozméry pracovni

5
ElRchY (mim) Délka tmmi

Rozsah osy Z mm]

700, 1000, 1100, 1300,
1500 ...

500, 625, 750, 1000, 1250,
1500, 2000 ...

200, 250, 300, 350, 400,
500, 600 ...

24000 ot./min. 9kW, 12kW, 14kW,
16kW, 18kW

40 000 ot./min. 5kw
Vietena

50000 ot./min. 3kw

4 Vzduchové
Chl
el Kapalina + Chladici agregat

Ridici systém Digitalni AC servopohony High Speed
Automaticka Bez vymény
vyména néstrojd Revolverovy zésobnik
Typ stolu T-drézka, vakuovy, hybridni

Automaticka korekce délky nastroje

DALSi MOZNOSTI

Chlazeni olejovou

mihou automatické
Skener Dotykovy, laserovy
Otécivé osa ,B”na stole

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy

Obréabéné materialy:
- ocel,

- hlinik,

- plasty

- kompozitni materialy,
- MDF,

- HPL,

- laminaty.
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sokorychlostni rezaci plotr
s linearnimi pohony

Tento sériové vyrabény plotr s linedrnimi pohony otevirad nové vyrobni
moznosti v mnoha odvétvich. Je dostupny ve verzich s riznymi
velikostmi pracovni plochy i dal$imi moznostmi vybaveni. Kompaktni
konstrukce stroje byla vybavena inovativnimi fesenimi, kterd jsou
zalozena na linedrnich pohonech, které jsou navrzeny a pfizptsobeny
specialné pro toto zafizeni.

Novy plotr s linedrnimi pohony a zbrusu novou konstrukci nabizi jesté
Vetsi Gcinnost a kvalitu prace. Vysoce vykonné fezani je mozné diky
poutziti pfimych méficich systémi polohy s ultra vysokou pfesnosti —
rozlideni méfeni 0,001 um a kopirovanim polohy 1 um. Linearni
pohony jsou prakticky bezudrzbové. Magneticky pohon nezpusobuje
zadné tieni, takze se neopottebovavd, coz eliminuje nakladné opravy v
prabéhu provozu stroje.

Vlastni fidici systém s dynamickou vektorovou analyzou byl speciélné
navrzen pro toto zafizeni tak, aby byl maximalné vyuzit potencial
linedrnich pohont. Od této chvile Ize i velmi komplikované tvary
obrabét s diive nevidanym vykonem a pfesnosti. Vestavény systém
all-in-one v sobé obsahuje viechny potiebné moduly
CAD/CAM/CNC/nesting, coz zarucuje vysoky komfort a presnost
obrabéni.

Vysokorychlostni plotr nabizi velmi 3iroky rozsah obrabénych
materialt diky moznosti rozsiteni o fadu dopliiujicich moznosti. Idealni
je pro fezani kiize, textilii, vidken, kompozitnich, tésnicich ¢i vrstvenych
materialQ, papiru, lepenky a folie.

Dopravnik v podobé posuvného stolu automaticky posouva material,
diky ¢emuz se zvysuje komfort a vykonnost provadéné prace.
Dopravnik umoziiuje neustéalou préci bez zbyte¢nych prostoj. Stroj Ize
dale dovybavit naklddacim a vykladacim stolem, zaméfovacim
systémem, oscila¢ni hlavou, frézovaci hlavou, popisovaci hlavou,
oznacovaci hlavou nebo ryhovaci hlavou.



Vysokorychlostni fezaci plotr s linearni pohony

ZAKLADNI VYBAVA

Rozméry pracovni
plochy * (mm)

Oscila¢ni ntiz

Ridici systém

Typ stolu

Ridici pocita¢

Sitka tmmi 1800, 2200, 2700, 3200, *
Bl 1600, 2100, 2500, 3100, 4100,
5100, 6100, *

Rozsah osy Z imm] 200, *

pneumaticky
Elektricky - 1x servo, 2x servo

Digitalni AC servopohony High Speed

vakuovy

DALSI MOZNOSTI

Hlava

Skener

Frézovaci
Ryhovaci
Znacici

Dotykovy, laserovy

Dalkova konzole, Tlakové podlozky, Popisovaci hlava,
Systém ukladani, Konverter — dopravnikovy prepravni stl,
odebiraci a nakladaci stdil

*- kdispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy

Obrabéné materialy:
- plasty,

- textilie,

- lepenka,

- kompozitni materialy,
- dibond,

- pény, houby,

- laminaty.



Univerzalni CNC frézy KIMLA jsou stroje urceny k fezani oscila¢nim
nebo taznym nozem. Vsechny frézy jsou vybaveny aktivnim nozem
ovladanym servopohony. Stroje s oscila¢nimi nozi mohou mit bud'
pneumaticky nebo elektricky pohanéné hlavy. Pneumatické hlavy jsou
vysokofrekvencni a umoziuji dosdhnout velmi vysokych rychlosti
posuvu u mékkych materiald. Pneumatické hlavy se pouzivaji pro
vysoce efektivni zpracovani pénovych materialti s malou hustotou.

Pro zpracovéni tvrdsich materiali s vy33i hustotou, jako jsou napfiklad
tésnici materidly vyztuzené sitovinou a ocelovym plechem,
doporu¢ujeme elektrické hlavy, které diky pouZiti dvou servomotord
disponuji velmi vysokym vykonem. Jeden servopohon slouzi k
nastaveni Ghlu noze a druhy k pohonu oscila¢niho pohybu.
Jedine¢ného vykonu hlavy Ize dosdhnout za pouziti motoru 0,4 kW,
coz umoziiuje zpracovani riznych materialG, dokonce i téch, které byly
dive povazovany za nevhodné pro fezani frézou.

Univerzalni frézy nachazi uplatnéni i pfi jednovrstvém nebo
vicevrstvém fezani latek. K fixaci materialli se pouzivaji podtlakové
nebo vakuové stoly rozdélené do sekci, coz umoziuje praci na vice
pracovnich plochach.

V3echny stroje jsou vybaveny ovladacimi panely s pramyslovym
fidicim pocitatem a pfislusnym softwarem. Software umoziuje kromé
fizeni stroje také pfipravu dréhy nastroje a provedeni optimalniho
rozlozeni (nesting). Diky tomu Ize material maximalné vyuzit a to jen s
velmi kratkou dobou pfipravy.




Univerzalni CNC fréza

ZAKLADNIi VYBAVA

$i¥ka fmm 1000, 1300, 1500, 1700, 2100,

2600, 3000
Rozméry pracovni

plochy * (mm) Délka mm) 1500, 2000, 2100, 2500, 3100,

4100, 5100
Rozsah osy Z 100, 200, 250

Aktivni s oscila¢nim nozem:

Rezaci hlava - pneumatickym

- elektrickym servo
Ridici systém Digitalni AC servopohony High Speed
Typ stolu T-drazka, podtlakovy, vakuovy, hybridni

Ridici skiit s Fidicim pocitacem

DALSI MOZNOSTI

Chlazeni olejovou mlhou  automatické

Hlava ryhovaci, ozna¢ovaci, popisovaci
Skener Dotykovy, laserovy
St T (kahlovy Obrabéné materialy:
4B”na stole,, C" na vietenu (k Ghlovym nr s .
tocna osa agregétlsj)m,k pilam a}rézén|§ ¥ - tésnici desky: klingerit, gambit;

- grafitem vyztuzené pletivo a ocelové plechy;
- mineralni vina;

- polystyren;

- pénové materialy, houby,

- tvrdé pénové materialy;

- textilie;

- pevna, vinita lepenka

Dalkova konzole,

Pfitla¢na patka,

Tlakové podlozky

Systém polohovani
Zamérovaci kamerovy system
Vfeteno

*- k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy



High Speed HSM

Pétiosé CNC frézky se pouzivaji k vyrobé velkorozmérovych detaild,
nejcastéji odlévacich, tepelné-tvarovatelnych a laminatovych forem a
razniki. Tyto stroje nachazeji uplatnéni v 3iroké 3kéle odvétvi. Jsou
vybaveny vysoce kvalitnim fidicim systémem, ktery umoziiuje
soucasnou interpolaci vech os s promitanim pracovni rychlosti na
predni ¢ast nastroje. Pétiosé CNC frézky se pouzivaji také k vyrobnimu
obrabéni po tepelném zpracovani ¢&i laminovéani. Dokoncovaci a
tvarové obrabéni a odiezavani nélitki Ize provadét na zékladé tvart
naskenovanych dotykovou hlavou, diky ¢emuz Ize provadét
dokonc¢ovaci prace bez nutnosti pouziti drahého CAM softwaru.

sk

Stroje jsou vybaveny vieteny od 5kW do 30kW. Hlavy 5D frézovacich
stroji KIMLA jsou postaveny na bazi harmonickych prevodd bez vile
od némecké spole¢nosti Harmonic Drive, coz zajistuje vysokou tuhost
pfi zachovani velmi vysoké Gcinnosti a dynamiky pohybu. Diky pouziti
inovativniho fidiciho systému pfevy3uje ucinnost pétiosych CNC frézek
spole¢nosti KIMLA obdobné feseni nabizend jinymi vyrobci.



ZAK NI VYBAVA

Sitka tmm) 1500, 2100, 2600, 3100 ..

Rozméry pracovni Délka (mm) 1500, 2100, 3100, 4100, 5100 ...
plochy * (mm)
Rozsah osy Z mm] 700, 800, 900, 1000, ... 2000 Obréabéné materialy

Rozsah osy A [stupné] + 130 - plasty,
Rozsah osy C [stupné] +213 - kompozitni materialy,

i 6kW, 7.5kW, 12kW, 16kW,
18000 ot./min. 18KW, 25KW/

i 6kW, 8kW, 9kW, 12kW,
24000 ot./min. T3KW, 16KW, 18KW

Vietena 4
50 000 ot./min. 2.4kW, 4.8kKW. - modelové desky

Vzduchové |

Chlazeni Kapalina + Chladici agregat |
DALSI MOZNOSTI
Ridici systém

Digitalni AC servopohony High Speed
Chlazeni olejovou mlhou ' automatické

Automaticka Linearni zasobnik Skener Dotykovy, laserovy
vyména nastroji Rotacni zasobnik

T-dréazka, vakuovy, hybridni Rotacni osa,B" na stole, Tlakové podlozky, Laserové clony,
BOZP clona, Systém polohovéni, popisovaci hlava, hlava
Automaticka korekce délky néstroje s aktivnim oscila¢nim nozem, ryhovaci hlava.

Ridici skFif s Fidicim pocitacem

Typ stolu

jsou nestandardni rozméry pracovni plochy
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WATERJET

Abrazivni vodni paprsek patfi mezi nejinovativnéjsi technologie na
trhu s technikou k fezani material(. Stroje s vodnim paprskem KIMLA
dokézou fezat prakticky jakykoliv material, od téch velmi mékkych,
jako jsou pény, gely nebo houby, pfes tvrdsi materiély, mezi néz patii
plasty, kompozitni materidly, gumy ¢&i kiize, dale mékké kovy, jako
hlinik, mosaz, méd, uhlikova ocel a nerez, az po Zaruvzdornou a
kalenou ocel, keramiku a slinuté karbidy. Vodni paprsek dokaze fezat
také sklo, kdmen, granit, mramor a keramické obklady, tedy jeden z
nejtvrdSich materialQ, ktery se v priimyslu nachazi. Tloustka fezanych
materialii dosahuje az 200 mm, coz je pro vétsinu technologii na trhu
naprosto neredlné. Vyhodou strojii s vodnim paprskem je velmi mala
feznd spara (méné nez 1 mm), coz umoznuje fezéni i velmi
komplikovanych tvari a presné dofezavani rohd. Tato zafizeni se
pouzivaji zejména v kovoprimyslu, kamenictvi, stavebnim primyslu a
viude tam, kde je tfeba provadét slozité fezy na tlustych kovech.

Stroje s vodnim paprskem KIMLA jsou vybaveny vysokotlakym
cerpadlem se zesilovatem tlaku a pfislusenstvim renomované
americké firmy Accustream. Cerpadla Accustream se odlisuji tim, e
maji nejnizdi naklady na udrzbu, coz vyznamné zvysuje rentabilitu
investice.

Stroje KIMLA jsou vybaveny regulatory abraziva od firmy Accustream,
diky kterym Ize plynule regulovat mnozstvi granatu dodavaného do
hlavice. Lze tak pfesné déavkovat abrazivo v zavislosti na fezaném
materialu a specifickych podminkach obrabéni. Moznost regulace
abraziva minimalizuje spotfebu granatu a snizuje tak naklady fezani.

Proud vody s abrazivem dokaze proniknout nejtvrdsim materidlem od
stfedu, diky ¢emuz Ize fezat uzavieny objekt bez nutnosti vstupu do
materidlu z vnéj3i strany tak, jak je tomu v pfipadé fezani dratem.

Nékteré materily, jako je sklo, kdmen nebo keramika, maji sklon k
praskéni a od3tépovéani béhem prirazu. Aby se piedeslo zni¢eni
materidlu a bylo zajisténo co nejekonomictéjsi zpracovani, stroje
KIMLA jsou vybaveny moznosti nizkotlakého propichovéni, coz
umoznuje pfizptisobeni sily Uderu paprsku pfi propichovéni
materidlu.

Dostupné jsou pétiosé verze, které umoziuji naklonéni hlavy tak, aby
bylo mozné fezéni s Sikmou sténou (napi.. zkoseni pro ucely
svafovani). Stroje KIMLA waterjet se vyznacuji vyjime¢né pevnou
prostorovou konstrukci vany a samonosnou konstrukei. Diky tomu
nemusi byt stroj spojen s podlozim a nevyzaduje specialni upevnéni.

Stroje s vodnim paprskem KIMLA jsou vybaveny airbagem, ktery
umoziuje fezani pod povrchem vody, ¢imz se snizuje hlu¢nost prace
a eliminuje rozstfik.

Pro zachyceni tezaného materidlu jsou stroje KIMLA s vodnim
paprskem vybaveny segmentovym rostem, tvofenym vysokymi pasy
pozinkované oceli vlozenych do hiebenovych rukojeti. Umoziuje to
montéaz zeber na libovolném misté na stole, vytvafi se tak vice i
méné zahusténé sektory. Je tak zajisténa jejich dlouhd Zzivotnost a
efektivni vyuziti.



WATERJETY

Pracovni plocha (mm) /

Operacni hmotnost vany
o 4500
naplnéné vodou (kg)

Max. Tloustka fezu (mm)

Typ cerpadla

Vykon cerpadia
Max. tlak ¢erpadla (bar)

Cerpadlovy expanzni systém

Pohon fezaci hlavy

Pohon osy XaY

Pohon osy X

Maximalni rychlost prejezdu:
X, Y, Z [m/min]

Rozsah pohybu v ose Z
PFipustné zatizeni stolu (kN/m?)

Vana

Rozlideni polohovéni (mm)
Velikost zrn abraziva (mesh)
Nadrz podavace abraziva (kg)
Systém dodadani abraziva

Regulace vysky

g Waterjet
Typstroje  kimia 2111

Waterjet Waterjet Waterjet
KIMLA 3116  KIMLA4121  KIMLA 2161

rozméry fezaného archu  2100x 1100 3100 x 1600 4100x 2100 2100 x 6100

6200 9800 12000

200

Cerpadla se zesilova¢em spolu

s keramickymi pisty (velmi trvanlivé)
37kW (50HP) firmy AccuStream — USA
4150

Redukujici tlak béhem pojezdu
a po vypnuti erpadla

AC servo s digitalnimi enkondéry

AC servo, sroubovy pohon s dutou
hrideli Gudel Svycarsko

AC servo, kulovy Sroub
54

200, 250, 300, jiné na dotaz
15

Vicekomorova 3D konstrukce
s vysokou pevnosti

0,001

80-200

300, 1000
Pneumaticky

automaticka

Obrabéné materialy:

- ocel: uhlikova, legovand, nerezova, ohnivzdorna
(v mékkém i kaleném stavu),

- kamen

- barevné kovy,

- keramika, sklo,

- pénové materialy: pény, gely, houby,

- plasty

- kompozity
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Vysokorychlostni gravirovaci stroje KIMLA jsou zafizeni uréena k
velmi pfesnému obrabéni mensich prvkd. Lze je vyuzit také k
frézovani rznych druhu prvka: razitek, kovovych raznic (véetné téch z
kalené nebo 3lechténé oceli), jmenovek, popisnych tabulek ¢i dal3ich
prvkd, které vyzaduji praci s nastroji velmi malého priméru.

Gravirovaci stroje  umoziuji gravirovani jak plochych, tak
trojrozmérnych prvki. Stroje Ize navic vybavit ¢tvrtou nebo péatou
osou, coz umoziuje obrabéni prvki z riiznych stran na jedno upnuti.

Tyto stroje mohou byt vybaveny vieteny 24.000-60.000 ot./min. s
vykonem 0,8-3 kW, a také systémem automatické vymény nastrojl se
zasobnikem. Ve standardni vybavé je instalovan senzor automatické
korekce délky nastroje, coz umoziiuje pfesné obrabéni, nezavisle na
hloubce upevnéného nastroje v ramu.

Obrabéné materialy:

- Barevné kovy,

- Nerezové oceli (3lechténé nebo kaleng),
- Kompozitni materialy,

- Plasty.



D]

Model pro zubni techniky

Moznost obrabéni:
- zirkonu
- chromokobaltu
- skla
- vosku Vysokorychlostni gravirovaci stroj
ZAKLADNIi VYBAVA
Sitka [mm] 400 90
Rozméry pracovni ik
plochy * (mm) Délka [mm] 875] 90
Rozsah osy Z mm] 130 80
24000 ot./min. 1.0kW,
1.5kW,
2.1kwW
Vretena
60 000 ot./min. 0.8kW, 0.8kW,
0.97kW, 0.97kW,
2.1kwW 2.1kw
i vzduchové
Shlezent Chladici agregat
Ridici systém Digitalni AC servopohony
T-drazka,
Typ stolu podtlakovy, Specialni
hybridni

Automaticka korekce délky nastroje

DALSi MOZNOSTI

Chlazeni Automatické, olejovou mlhou | Vzduch+kapalina

ntiz pro fezani félie
Hlava Popisovaci
Nalévaci

Skener Dotykovy, laserovy

Automaticka Dle typu vietena

vyména nastrojd
Rota¢ni osa ,B”na stole »A"a,B"na stole
Ridici po¢itae

Odluhovani prachu
Systém polohovani

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy



KivLA

Frézovaci plotr

Frézovaci plotry KIMLA jsou zafizeni urcend pro Siroké spektrum
odbératelt. Slouzi k lehkému obrabéni mékkych materidli pomoci
néstroju s malymi praméry.

Frézovaci plotry jsou casto pouZivany pii zpracovani reklamnich
prvké. Stroje této fady jsou urceny piedevsim reklamnim
spole¢nostem, prototypovym dilndm, vyrobclim obalii a raznic a
servisnim firmam.

V3echny stroje jsou vybaveny fidicim systémem s dynamickou
vektorovou analyzou, plynulou regulaci rychlosti posunu a otaceni
vietena. Vedeni, kulickové srouby a optické snimace jsou pIné zakryty,
coz minimalizuje provozni ¢innosti spojené s ¢isténim a udrzbou
stroje.

Tyto stroje mohou byt vybaveny vieteny 24.000-60.000 ot./min. s
vykonem 0,8-2,5 kW, a také systémem automatické vymény néstrojd
se zasobnikem. V pfipadé vymény frézovaci hlavy za fezaci hlavu s
funkci ryhovéni je mozna vyroba oball z papiry, kartonu ¢i pénovych
materiald.

Obrabéné materialy:

- Plasy,

Drevo a materialy na bazi dieva,
- HPL,

- Pény, houby,

Vrstvené materialy,

- Barevné kovy.



Frézovaci plotr

ZAKLADNIi VYBAVA

Sitka ) 300, 700, 1000, 1200, 1500,
Rozméry pracovni ; 400, 700, 800, 1000, 1200,
plochy * (mm) Dl 1500, 2000, 2500

Rozsah osy Zimmj 150, 200

24000 0t/min. Y2 1.5KW, 2.TkW,

Vietena

60000 ot/min.  0.8kW, 0.97kW, 2.1kW
Ridici systém Digitalni AC servopohony
Typ stolu T-drézka, podtlakovy, vakuovy

DALSI MOZNOSTI

ru¢ni

Chlazeni olejovou mlhou
Automatické

Aktivni s oscila¢nim nozem
Ryhovaci

Rezaci hlava Aktivni s nozem
Nz pro fezéni félie

Ostatni hlavice Popisovaci
Nalévaci

Skener Dotykovy, laserovy

Automaticka vyména nastrojti (pro vietena 60 000 ot./min.)
Ridici skiifi s pocitacem

Pfitlacna patka, Extrakeni patka

Odluhovani prachu

Kamerovy zaméfovaci systém

* - k dispozici jsou nestandardni rozméry pracovni plochy



KivLA

ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, Polska
tel. +48 34 365 88 85, fax +48 34 360 86 11
e-mail: kimla@kimla.pl
www.kimla.pl

Obchodni zastupce:
KM CNC s.r.o.
Nové Sady 988/2, 602 00 Brno
Tel: +420 604 641 204

info@kimla-czech.cz
www.kimla-czech.cz
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Vyse uvedend nabidka mé pouze informativni charakter a nepredstavuje obchodni ndvrh ve smyslu Obcanského zakoniku.
Vyrobce si vyhrazuje pradvo na zménu parametrd bez predchoziho upozornéni. Vyrobce nenese odpovédnost za pripadné tiskové chyby.
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